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"Konusnye drobilki Nordberg (Nordberg) serii GP
razrabatywalisx dlq drobleniq materialow s celx@
polu^eniq velaemogo kone^nogo produkta \ffektiwno,
nadevno i \konomi^no".

Metso Minerals (Metso Mineralz), mirowoj lider w
oblasti tehniki drobleniq kamennyh materialow,
predstawlqet usower[enstwowannu@ seri@ konusnyh
drobilok GP Nordberg, kotoraq sposobna udowletworitx
wse Wa[i potrebnosti w sfere drobleniq. Wobraw w sebq
wse poslednie nou-hau drobilxnoj tehniki, drobilki serii
GP Nordberg obespe^at Wam naiwys[u@ \ffektiwnostx
drobleniq i ka^estwo kone^nogo produkta pri naimenx[ih
zatratah na tonnu produkcii. Ih proizwoditelxnostx
garantirowana dlq kamennyh materialow samoj wysokoj
twerdosti!

Bolee 100 let kompaniq Metso Minerals celenaprawlenno
rabotaet nad sozdaniem perwoklassnyh konstrukcij
drobilxnyh ma[in i zanimaetsq sower[enstwowaniem swoih
izdelij. Takoj podhod leg i w osnowu sozdaniq drobilok
serii GP Nordberg.

DROBILKI NORDBERG SERII GP - |TO RE{ENIE
WSEH WA{IH PROBLEM W SFERE DROBLENIQ

W rezulxtate, seriq ma[in GP obladaet neskolxkimi
unikalxnymi osobennostqmi, kotorye pozwolqt Wam
\ffektiwno ispolxzowatx ih na wtoroj, tretxej i ^etwertoj
stadiqh drobleniq.

Esli Wy proizwodite zapolnitelx, ili zanimaetesx
rudopererabotkoj ,  i  nuvdaetesx  w  wysokoj
proizwoditelxnosti, \ffektiwnosti i polnoj mobilxnosti,
Wy wsegda sredi drobilok Nordberg GP najdete ma[inu,
optimalxno sootwetstwu@]u@ wa[ej zada^e. S drobilkami
serii GP u Was budut neograni^ennye wozmovnosti
uspe[noj adaptacii k tehnologi^eskomu processu i polnoj
ego awtomatizacii. Krome togo, dlq drobilok serii GP
imeetsq polnaq serwisnaq poddervka wo wseh stranah mira,
kak do prodavi, tak i posle nee.

Poznakomxtesx blive s drobilkami Nordberg serii
GP. Wy obqzatelxno najdete konusnu@ drobilku dlq Wa[ih
konkretnyh nuvd.
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HARAKTERISTIKI I PREIMU}ESTWA

PREWOSHODNAQ NADEVNOSTX
Nadevnostx i bezopasnaq rabota nowyh konusnyh drobilok
Nordberg serii GP, pomimo pro^ego, ob_qsnqetsq
primeneniem wysokoka^estwennoj stali dlq ih izgotowleniq.
Ih nadevnostx pri droblenii materialow wysokoj twerdosti
obespe^iwaetsq ispolxzowaniem w nih nou-hau Metso
Minerals iz oblasti metallurgii, a takve teku]imi
proektami usower[enstwowaniq tehnologii, wkl@^a@]imi
ispolxzowanie materialow, soderva]ih marganec, i
metallurgi^eskih kompozicij.

Dlq obespe^eniq nadevnosti konstrukcii, pri
neprerywnyh issledowaniqh i sower[enstwowaniqh
proizwodstwa byli zaimstwowany preimu]estwa prostoj
koncepcii drobilok s plawa@]im walom. Iskl@^itelxno
bolx[oj diametr osnownogo wala i mo]nyj korpus
garantiru@t nadevnostx raboty.

Awtomatizaciq standartno primenqetsq na bolx[instwe
konusnyh drobilok GP, ^to takve su]estwenno uweli^iwaet
nadevnostx raboty izdelij.

NIZKIE PROIZWODSTWENNYE ZATRATY
Metso Minerals primenqla wesx swoj mnogoletnij opyt pri
sozdanii profilq futerowki i nou-hau w oblasti
metallurgii pri izgotowlenii izna[iwaemyh ^astej, ^toby
swesti k minimumu rashod dannyh \lementow na tonnu
proizwedennogo materiala. Na[a nowaq sistema
awtomatizacii garantiruet minimalxnye zatraty na tonnu
proizwedennogo materiala za s^et poddervaniq zapolneniq
drobilxnoj kamery, kompensacii iznosa i uweli^eniq
\kspluatacionnoj gotownosti drobilki, a takve za s^et
wysokih rabo^ih harakteristik.

WOZMOVNOSTX POLNOJ ADAPTACII K
TEHNOLOGI~ESKOMU PROCESSU
Konusnye drobilki Nordberg serii GP ustroeny takim
obrazom, ^toby obespe^itx maksimum \ffektiwnosti dlq
raznyh wariantow processa drobleniq: ot wtori^nogo do
osobogo melkogo drobleniq, ot stacionarnyh do
wysokomobilxnyh ustanowok. Wozmovnostx polnoj adaptacii
k tehnologi^eskomu processu ob_qsnqetsq wozmovnostx@
ustanowki na odnoj i toj ve stanine kamer drobleniq
neskolxkih razli^nyh profilej. Takaq osobennostx
pozwolqet wam prisposobitx wa[u drobilku GP k konkretnomu
processu drobleniq.

BOLX{OE ZAGRUZO~NOE
PROSTRANSTWO
Ideq, zalovennaq w konstrukci@ drobilok GP, pozwolqet
sozdawatx drobilki s bolx[oj [irinoj zagruzo^nogo
otwerstiq pri wesxma nebolx[om diametre konusa. |to
osobenno wavno dlq stadii wtori^nogo drobleniq, tak kak
prakti^eski \to ozna^aet, ^to wy movete uweli^iwatx ]elx
wa[ej perwi^noj ]ekowoj drobilki i potencialxno
uweli^itx proizwoditelxnostx wsej ustanowki. Drobilki
GP wtori^nogo drobleniq mogut takve bytx ispolxzowany
w grawijnyh karxerah w ka^estwe perwi^nyh drobilok.

Osnownye uzly drobilok izgotowleny na sobstwennyh
litejnyh zawodah Metso Minerals.

Ustanowka s dwumq drobilkami Nordberg GP500S - S{A.

Zagruzo^noe otwerstie Nordberg GP500 ES.

Wtori^noe droblenie - stacionarnaq ustanowka - |kwador.

Futerowka ES

ø 500 mm
20”
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AWTOMATIZACIQ
W nastoq]ee wremq, awtomatizaciq igraet wse bolee i bolee
wavnu@ rolx w sower[enstwowanii processow drobleniq.
Blok awtomatizacii Nordberg A2020 ustanawliwaetsq kak
standartnoe ustrojstwo na bolx[instwo konusnyh drobilok
serii GP. |to su]estwenno uweli^iwaet \ffektiwnostx i
\kspluatacionnu@ gotownostx drobilok. Blok awtomatizacii
A2020 wsegda garantiruet rabotu drobilki pod zawalom.
Sistema awtomatizacii takve ulu^[aet \ffektiwnostx
ispolxzowaniq futerowki, i, w silu \togo, ka^estwo kone^nogo
produkta, sposobstwuq drobleni@ ^astic drug o druga.
Sistema awtomatizacii podderviwaet droblenie s
predelxnoj proizwoditelxnostx@, sohranqq pri \tom
neobhodimyj zapas po mo]nosti.

Blok awtomatizacii A2020 Nordberg takve wedet
registraci@ dannyh proizwodstwa produkta, i zapisx
harakteristik drobilki. On pokazywaet w grafi^eskom wide
tendenci@ izmeneniq parametrow za interwal wremeni do
24 ^asow, ^to ulu^[aet informacionnye wozmovnosti
awtomata. Awtomatizaciq pozwolqet wypolnqtx analiz i
proizwoditx korrektiru@]ie dejstwiq na osnowe izmenenij
processa, i umenx[itx neobhodimostx kalibrowki
izna[iwaemyh ^astej.

UDOBSTWO DLQ OPERATORA
Otrabotannaq sistema awtomatizacii, legkostx regulirowki
i ograni^ennoe ^islo to^ek obsluviwaniq dela@t drobilki
Nordberg serii GP dejstwitelxno udobnymi dlq operatora.
Sistema awtomatizacii pozwolqet operatoru bystro i legko
opredelitx nadleva]ee zna^enie [iriny razgruzo^noj
]eli. Trebuetsq menx[ij ob_em nabl@deniq so storony
operatora w processe drobleniq.

Gidrawli^eskaq regulirowka drobilki bezopasna, delaetsq
bystro, i ee movno wypolnqtx, ne prerywaq rabotu drobilki
pod nagruzkoj. Dlq obsluviwaniq, konusnye drobilki GP
mogut bytx polnostx@ razobrany s werhnej storony.
Blagodarq ispolxzowani@ mehani^eski obrabotannyh
izna[iwaemyh ^astej, pri zamene futerowki ne trebuetsq
zaliwka (zapolnitelx).

Sistema uplotneniq s nagnetaniem wozduha sposobstwuet
bolee ^istomu sostoqni@ drobilki, ^to priwodit k
uweli^eni@ interwalow mevdu zamenami filxtrow, i k bolee
nadevnoj rabote drobilki.

A2020 na drobilxnoj ustanowke Nordberg LT.

Ka^estwo kone^nogo produkta horo[ee!

Blok awtomatizacii A2020 drobilok GP.

Wtoraq stadiq drobleniq - Malajziq.
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HARAKTERISTIKI I PREIMU}ESTWA

Konusnaq drobilka Nordberg GP200.

KOMPLEKSNAQ PODDERVKA DO I POSLE
PRODAVI IZDELIJ
Kavdaq konusnaq drobilka Nordberg GP i do i posle
prodavi obespe^iwaetsq kompleksnym obsluviwaniem so
storony Metso Minerals w l@boj strane mira. S na[ej
storony obsluviwanie na^inaetsq s momenta analiza i
planirowaniq Wa[ih konkretnyh trebowanij. W zawisimosti
ottogo, ^to Wam trebuetsq - odino^naq drobilka,
mnogostadijnyj process ili komplektnaq fabrika, Metso
Minerals predlovit Wam prawilxnoe re[enie po naibolee
rentabelxnomu drobleni@.

Kompx@ternoe modelirowanie processa pri pomo]i
programmy Bruno uve priznano standartnym w oblasti
proizwodstwa drobilxnogo oborudowaniq. Wam neobhodimo
tolxko soob]itx Bruno swojstwa gornoj porody, krupnostx
materiala pitaniq i tiporazmer ma[in, kotorye Wy hotite
ispolxzowatx, i Bruno smodeliruet dlq Was ovidaemu@
proizwoditelxnostx i kriwye granulometri^eskogo sostawa
produkta.

W ramkah posleprodavnogo obsluviwaniq, Metso Minerals
raspolagaet uslugami professionalow w oblasti drobleniq,
gotowyh pomo^x Wam w l@boj strane mira. Zapasnye i
izna[iwaemye detali Wy wsegda movete zakazatx w
neposredstwennoj blizosti ot Was.

NORDBERG GP PODHODIT DLQ L`BYH
ZADA~ DROBLENIQ
Nowye konusnye drobilki Nordberg GP primenimy dlq
[iro^aj[ego kruga zada^ drobleniq. Dlq wtori^nogo
drobleniq wypuska@tsq ^etyre standartnyh tiporazmera
drobilok i wosemx razli^nyh profilej kamery drobleniq.
Dlq tretxej i ^etwertoj stadij drobleniq wypuska@tsq e]e
pqtx tiporazmerow drobilok, w summe sostawlqq swy[e 20
razli^nyh profilej kamer drobleniq.

W drobilkah serii GP ispolxzu@tsq tehni^eskie re[eniq,
kotorye sniva@t fizi^eskie gabarity do minimuma, bez
sniveniq nadevnosti i rabo^ih harakteristik. Drobilki
GP, naprimer, na 30% nive, ^em tradicionnye konusnye
drobilki. Ih kompaktnyj razmer i nebolx[oj wes
sposobstwu@t wysokoj proizwoditelxnosti drobleniq. |to
delaet drobilki serii GP o^enx populqrnymi i sredi
proizwoditelej kamennogo zapolnitelq i na [ahtah, kak w
stacionarnom, tak i w peredwivnom ispolnenii.

W nastoq]ee wremq  po wsemu miru rabota@t swy[e 2200
konusnyh drobilok Nordberg GP, ^to swidetelxstwuet ob
ih wysokoj nadevnosti i uniwersalxnosti. Poznakomxtesx
blive s  Metso Minerals, i Wy smovete podnqtx
proizwoditelxnostx drobleniq  pri pomo]i drobilok nowogo
klassa GP!

Mobilxnaq drobilxnaq ustanowka na
guseni^nom hodu - Nordberg LT300GP.

Programma Bruno dlq modelirowaniq processow.

Konusnaq drobilka Nordberg GP11 w stacionarnom ispolnenii na
Kipre.
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OSNOWNYE KOMPONENTY

TEHNI~ESKIE HARAKTERISTIKI
KONUSNYH DROBILOK GP WTORI~NOGO DROBLENIQ

Tehni^eskie specifikacii
D r o b i l k a

Tiporazmer dwigatelq

|kscentrisitet

Maks. podnimaemyj wes pri
zamene futerowki

Ob]ij wes
(orientirowo^n.)

G P 1 0 0 S

75 -   90 kWt
100 - 125 l.s.
16, 20, 25 mm

5/8”, 3/4”, 1”
2 500 kg

5 600 fnt
7 350 kg

16 200 fnt

G P 2 0 0 S

110 - 160 kWt
150 - 250 l.s.
18, 25, 32 mm

3/4”, 1”, 1/4”
3 500 kg

7 700 fnt
10 900 kg

24 000 fnt

G P 3 0 0 S

132 - 250 kWt
200 - 350 l.s.

18, 25, 32, 40 mm
3/4”, 1”, 1 1/4”, 1 5/8”

5 200 kg
11 500 fnt

16 000 kg
35 300 fnt

G P 5 0 0 S

200 - 315 kWt
 250 - 400 l.s.
18, 25, 32 mm

3/4”, 1”, 1 1/4”
11 000 kg

24 300 fnt
33 000 kg

72 500 fnt

Prime^anie: M = sredne krupnyj, C = krupnyj, EC = osobo krupnyj.

Nominalxnaq [irina zagruzo^nogo otwerstiq

M

C

EC

G P 1 0 0 S

200 mm
8”

250 mm
10”

G P 2 0 0 S

250 mm
10”

330 mm
13”

G P 3 0 0 S

280 mm
11”

380 mm
15”

G P 5 0 0 S

380 mm
15”

500 mm
20”

Drobilka
K a m e r a

Kry[ka werhnego pod[ipnika
Za]ita konsoli werhnego korpusa
Werhnij pod[ipnik
Werhnij korpus
Za]itnaq plita werhnego korpusa

Srednij korpus
Drobq]ie powerhnosti (futerowka)
Futerowka podwivnogo konusa
Bolt krepleniq futerowki
Bolt s_≤mnik

Za]ita konsoli
Naprawlq@]aq por[nq
Nivnij korpus
Dempfer (amortizator)

Prisoedinenie svatogo wozduha
Prisoedinenie smazo^nogo masla
Dat^ik
Werhnqq plita upornogo pod[ipnika, bronza
Plita upornogo pod[ipnika, stalx
Nivnqq plita upornogo pod[ipnika, bronza
Kry[ka por[nq
Kry[ka cilindra

Wtulka \kscentrikowogo wala
|kscentrikowyj wal
|kscentrikowyj stakan
Prisoedinenie smazo^nogo masla, wozwrat

Por[enx
Regulirowo^naq wtulka por[nq
Wstroennyj predohranitelxnyj klapan
Prisoedinenie regulirowo^nogo masla
Regulirowo^noe maslo

Za]itnaq wtulka glawnogo wala
Zavimnaq gajka broni konusa
Otvimnoe kolxco
Glawnyj wal
Konus
Pyleza]itnoe uplotnenie
Skolxzq]ee kolxco
Upornyj pod[ipnik, werhnij \kscentrikowyj wal
Upornyj pod[ipnik, nivnij \kscentrikowyj wal
Skolxzq]ee kolxco
Bolt korpusa

Zub^atoe koleso
Wedu]aq [esternq
Rolikowye pod[ipniki
Promevuto^nyj wal
Sapun

Wtulka korpusa
{kiw klinowogo remnq
Wtulka \kscentrika
Korpus promevuto^nogo wala
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TEHNI~ESKIE HARAKTERISTIKI
KONUSNYH DROBILOK GP WTORI~NOGO DROBLENIQ

Osnownye razmery

Kriwye granulometri^eskogo sostawa
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TEHNI~ESKIE HARAKTERISTIKI
KONUSNYH DROBILOK GP WTORI~NOGO DROBLENIQ

Proizwoditelxnostx drobilok i zna^eniq minimalxnyh razmerow razgruzo^noj ]eli priwedeny dlq materialow s ob_emnoj massoj
1,6 t/m3 (100 funt/fut 3 ). Dejstwitelxnye rezulxtaty mogut warxirowatxsq w zawisimosti ot pitaniq, sodervaniq wlagi i t.d.

Proizwoditelxnostx drobilok
G P 1 0 0 S Proizwoditelxnostx, metri^eskih t/^

{ir.razgr.]eli 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm 40 mm 45 mm
|kscentr-tet 16 mm 80-90 105-115 120-130 135-145 145-165 155-175
|kscentr-tet 20 mm 120-130 145-155 160-180 170-200 185-215
|kscentr-tet 25 mm 185-195 200-220 210-230

Proizwoditelxnostx, korotkih t/^

{ir.razgr.]eli 3/ 4" 1" 1 1/ 4" 1 1/ 2" 1 3/ 4" 2"

|kscentr-tet 5/8" 115-125 135-145 155-170 160-190
|kscentr-tet 3/4" 135-145 165-175 190-215 200-230
|kscentr-tet 1" 200-220 235-260

G P 2 0 0 S Proizwoditelxnostx, metri^eskih t/^
{ir.razgr.]eli 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm 40 mm 45 mm 50 mm

|kscentr-tet 18 mm 110-140 140-170 160-190 180-210 200-230 230-260
|kscentr-tet 25 mm 170-220 190-240 210-260 230-280
|kscentr-tet 32 mm 230-280 270-320 280-350

Proizwoditelxnostx, korotkih t/^
{ir.razgr.]eli 3/ 4" 1" 1 1/ 4" 1 1/ 2" 1 3/ 4" 2"

|kscentr-tet 3/4" 130-160 155-185 180-210 200-230 250-280
|kscentr-tet 1" 200-250 225-275 250-275
|kscentr-tet 1 1/4" 260-310 310-380

G P 3 0 0 S Proizwoditelxnostx, metri^eskih t/^
{ir.razgr.]eli 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm 40 mm 45 mm 50 mm

|kscentr-tet 18 mm 170-190 170-210 190-230 210-255 235-275 255-295
|kscentr-tet 25 mm 255-315 290-345 320-350
|kscentr-tet 32 mm 360-400 380-420 400-440
|kscentr-tet 40 mm 450-500 480-530

Proizwoditelxnostx, korotkih t/^
{ir.razgr.]eli 3/ 4" 1" 1 1/ 4" 1 1/ 2"” 1 3/ 4" 2"

|kscentr-tet 3/4" 200-220 190-240 225-270 255-300 285-320
|kscentr-tet 1" 260-320 300-350 350-400 385
|kscentr-tet 1 1/4" 380-430 430-480
|kscentr-tet 1 5/8" 500-550

Proizwoditelxnostx, korotkih t/^
{ir.razgr.]eli 1 1/ 2" 1 3/ 4" 2" 2 1/ 4" 2 1/ 2" 2 3/ 4" 3" 3 1/ 4"

|kscentr-tet 3/4" 330-380 350-400 400-460 460-520 520-580 560-620 620-680
|kscentr-tet 1" 550-600 620-680 680-740 750-810 840-900
|kscentr-tet 1 1/4" (720-780) 800-860 860-920 940-1000 1040-1100

G P 5 0 0 S Proizwoditelxnostx, metri^eskih t/^
{ir.razgr.]eli 45 mm 50 mm 55 mm 60 mm 65 mm 70 mm 75 mm 80 mm

|kscentr-tet 18 mm 300-350 325-375 375-425 400-450 425-475 450-500 500-550 550-600
|kscentr-tet 25 mm 500-550 550-600 600-650 650-700 700-750 750-800
|kscentr-tet 32 mm 650-700 700-750 750-800 825-875 900-950 950-1000

GP300S w Awstrii na swoej standartnoj stanine.



13

TEHNI~ESKIE HARAKTERISTIKI
KONUSNYH DROBILOK GP MELKOGO DROBLENIQ

Osnownye komponenty

Osnownye razmery
GP200
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Ø 1649 (Ø 64,9”)

1165 (45,9”)

1400x1700 (55”x67”)

GP11M Ø 1400 (Ø 55”)

Prisoedinenie svatogo wozduha
Prisoedinenie smazo^nogo masla
Dat^ik
Werhnqq plita upornogo pod[ipnika, bronza
Plita upornogo pod[ipnika, stalx
Nivnqq plita upornogo pod[ipnika, bronza
Kry[ka por[nq
Kry[ka cilindra

Za]ita konsoli
Nivnij korpus

Drobq]aq powerhnostx (futerowka)
Futerowka podwivnogo konusa
Bolt krepleniq drobq]ih powerhnostej
Bolt s_≤mnik

Kry[ka werhnego pod[ipnika
Za]ita konsoli werhnego korpusa
Werhnij pod[ipnik
Werhnij korpus
Za]itnaq plita werhnego korpusa

Por[enx
Regulirowo^naq wtulka por[nq
Wstroennyj predohranitelxnyj klapan
Prisoedinenie regulirowo^nogo masla
Regulirowo^noe maslo

Za]itnaq wtulka glawnogo wala
Zavimnaq gajka broni konusa
Otvimnoe kolxco
Glawnyj wal
Konus
Pyleza]itnoe uplotnenie
Skolxzq]ee kolxco
Upornyj pod[ipnik, werhnij \kscentrikowyj wal
Upornyj pod[ipnik, nivnij \kscentrikowyj wal
Skolxzq]ee kolxco
Bolt korpusa

Zub^atoe koleso
Wedu]aq [esternq
Rolikowye pod[ipniki
Promevuto^nyj wal
Sapun

Wtulka korpusa
{kiw klinowogo remnq
Wtulka \kscentrika
Korpus promevuto^nogo wala

Wtulka \kscentrikowogo wala
|kscentrikowyj wal
|kscentrikowyj stakan
Prisoedinenie smazo^nogo masla, wozwrat

Dempfer (amortizator)
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TEHNI~ESKIE HARAKTERISTIKI
KONUSNYH DROBILOK GP MELKOGO DROBLENIQ

Tehni^eskie specifikacii
D r o b i l k a

Tiporazmer
dwigatelq

|kscentrisitet

Maks. podnimaemyj
wes pri

zamene futerowki
Ob]ij wes

(orientirowo^n.)

G P 1 0 0

75 -   90 kWt
100 - 125 l.s.
16, 20, 25 mm

5/8”, 3/4”, 1”
1 600 kg

3 500 fnt
5 700 kg

12 600 fnt

G P 2 0 0

110 - 160 kWt
150 - 250 l.s.

18, 25, 32, 40 mm
3/4”, 1”, 1/4”, 1 5/8”

3 500 kg
7 700 fnt

9 100 kg
20 000 fnt

G P 3 0 0

160 - 250 kWt
250 - 300 l.s.
25, 32, 40 mm
1”, 1 1/4”, 1 5/8”

3 200 kg
7 100 fnt
13 100 kg

28 900 fnt

G P 5 0 0

250 - 315 kWt
300 - 400 l.s.
25, 32, 40 mm
1”, 1 1/4”, 1 5/8”

5 000 kg
11 000 fnt

23 300 kg
51 400 fnt

G P 1 1 F

132-160 kWt
 200 - 250 l.s.
20, 25, 30 mm

3/4”, 1”, 1 1/4”
2 700 kg

6 000 fnt
10 500 kg

23 200 fnt

G P 1 1 M

132-160 kWt
 200 - 250 l.s.
20, 25, 30 mm

3/4”, 1”, 1 1/4”
3 000 kg

6 600 fnt
11 500 kg

25 300 fnt

Nominalxnaq [irina zagruzo^nogo otwerstiq
G P 3 0 0

40 mm
1 1/2”
60 mm
2 1/2”

100 mm
4”

130 mm
5”

180 mm
7”

260 mm
10”

G P 5 0 0

40 mm
1 1/2”
80 mm

3”
130 mm

5”
180 mm

7”
220 mm

9”

–

G P 1 1 F

40 mm
1 1/2”
80 mm

3”

–

120 mm

200 mm
8”

–

G P 1 1 M

–

–

–

–

180 mm
7”

220 mm
9”

G P 2 0 0

40 mm
1 1/2”
70 mm
2 3/4”

–

130 mm
5”

–

210 mm
8 1/2”

G P 1 0 0

40 mm
1 1/2”
50 mm

2”
100 mm

4”
130 mm

5”
150 mm

6”

–

EF

F

MF

M

C

EC

Prime^anie: EF = osobo melkij, F = melkij, MF = sredne melkij, M = sredne krupnyj, C = krupnyj, EC = osobo krupnyj.

Kriwye granulometri^eskogo sostawa
100

90

70

60

50

40

30

20

80

10

0

6 mm
 1/4”

8 mm
 5/16”

16 mm
 5/8”

24 mm
 15/16”

mm 0.125 0.25 0.5 1 2 4 8 16 32 64

d@jmy  No 100              No 30        No 16       No 8   No 4     /4”          1/2”          1”  1 1/2”  2”    3”

12 mm
 15/32”

4 mm
5/32”

Drobilka
K a m e r a
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TEHNI~ESKIE HARAKTERISTIKI
KONUSNYH DROBILOK GP MELKOGO DROBLENIQ

Proizwoditelxnostx drobilok i zna^eniq minimalxnyh razmerow razgruzo^noj ]eli priwedeny dlq materialow s ob_emnoj massoj
1,6 t/m3 (100 funt/fut 3 ). Dejstwitelxnye rezulxtaty mogut warxirowatxsq w zawisimosti ot pitaniq, sodervaniq wlagi i t.d.

Proizwoditelxnostx drobilok

G P 3 0 0 Proizwoditelxnostx, metri^eskih t/^
{ir.razgr.]eli  8  mm  12 mm  16 mm  20 mm  24 mm  28 mm  32 mm  36 mm  40 mm

|kscentr-tet 25 mm 100-120 120-140 140-160 160-180 180-200 200-220 220-245 245-265 265-290
|kscentr-tet 32 mm 100-130 130-160 170-200 195-225 220-250 250-280 275-305 305-335
|kscentr-tet 40 mm 160-190 215-245 245-275 280-310 315-345 335-365

Proizwoditelxnostx, korotkih t/^
{ir.razgr.]eli 3/ 8" 1/ 2" 5/ 8" 3/ 4 “ 7/ 8” 1 1 1/ 8" 1 1/ 4" 1 1/ 2"

|kscentr-tet 1" 110-140 135-165 150-180 165-195 175-205 205-230 225-250 240-270 260-290
|kscentr-tet 1 1/4" 150-170 170-190 190-210 210-240 250-270 275-295 300-320 310-330 330-360
|kscentr-tet 1 5/8" 180-190 195-215 215-235 260-290 305-325 235-355 365-385 380-400 395-415

G P 5 0 0 Proizwoditelxnostx, metri^eskih t/^
{ir.razgr.]eli 8 mm 12 mm 16 mm 20 mm 24 mm 30 mm 35 mm 40 mm 45 mm

|kscentr-tet 25 mm 150-170 165-185 190-210 230-250 250-270 280-300 320-340 340-370 370-390
|kscentr-tet 32 mm 200-220 230-250 270-290 300-330 370-390 420-430 470-490
|kscentr-tet 40 mm 230-250 260-280 320-350 375-405 420-450 470-500

Proizwoditelxnostx, korotkih t/^
{ir.razgr.]eli 3/ 8" 1/ 2" 5/ 8" 3/ 4" 7/ 8" 1      1  1/ 8" 1 1/ 4" 1 1/ 2"

|kscentr-tet 1" 160-180 175-195 200-220 215-240 230-260 250-280 270-300 320-350 360-390
|kscentr-tet 1 1/4" 195-215 225-245 250-280 270-300 290-310 310-330 330-350 350-370 370-400
|kscentr-tet 1 5/8" 250-280 280-300 330-360 360-390 390-420 420-450 450-480 500-550

G P 1 0 0 Proizwoditelxnostx, metri^eskih t/^
{ir.razgr.]eli  7  mm  10 mm  13 mm  16 mm  19 mm  22 mm  25 mm

|kscentr-tet 16 mm 35-45 45-55 55-65 65-75 75-85 80-90 85-95
|kscentr-tet 20 mm 45-50 50-60 60-70 70-85 90-100 100-110
|kscentr-tet 25 mm 55-65 65-75 75-90 100-115

Proizwoditelxnostx, korotkih t/^
{ir.razgr.]eli 1/ 4" 3/ 8" 1/ 2" 5/ 8" 3/ 4" 7/ 8" 1"

|kscentr-tet 5/8" 40-50 50-60 55-65 65-75 70-80 80-90 90-100
|kscentr-tet 3/4" 55-65 65-75 75-85 85-95 100-110
|kscentr-tet 1" 65-75 75-85 90-105 110-125

G P 2 0 0 Proizwoditelxnostx, metri^eskih t/^
{ir.razgr.]eli  8  mm  10 mm  15 mm  20 mm  25 mm  30 mm  33 mm

|kscentr-tet 18 mm 60-70 70-90 80-105 100-125 135-150 160-175 170-185
|kscentr-tet 25 mm 90-110 110-130 130-155 160-180 185-210
|kscentr-tet 32 mm 140-160 170-190 190-220
|kscentr-tet 40 mm 200-220 220-240

Proizwoditelxnostx, korotkih t/^
{ir.razgr.]eli 5/ 16" 13/ 32" 19/ 32" 13/ 16" 1" 1 1/ 4" 1 3/ 8"

|kscentr-tet 3/4" 65-80 80-100 90-115 110-140 150-165 180-195 190-205
|kscentr-tet 1" 100-120 120-140 145-170 180-200 205-235
|kscentr-tet 1 1/4" 155-175 185-205 210-240
|kscentr-tet 1 5/8" 210-240 230-260

G P 1 1 F Proizwoditelxnostx, metri^eskih t/^
{ir.razgr.]eli 8 mm  10 mm  15 mm  20 mm  25 mm  30 mm  33 mm

|kscentr-tet 20 mm 80-100 85-105 105-125 120-145 150-170 (170-190)
|kscentr-tet 25 mm 100-120 130-150 160-180 180-210
|kscentr-tet 30 mm 160-180 190-210 (210-230)

Proizwoditelxnostx, korotkih t/^
{ir.razgr.]eli 5/ 16" 13/ 32" 19/ 32" 13/ 16" 1" 1 3/ 16" 1 5/ 16"

|kscentr-tet 3/4" 85-105 95-115 120-140 130-155 165-185 (185-205)
|kscentr-tet 1" 110-130 140-175 175-195 195-225
|kscentr-tet 1 1/4" 175-195 210-230 (230-250)

G P 1 1 M Proizwoditelxnostx, metri^eskih t/^
{ir.razgr.]eli  15 mm  20 mm  25 mm  30 mm  35 mm  40 mm 45 mm

|kscentr-tet 20 mm 105-125 120-145 150-170 170-190 180-200 200-220 220-250
|kscentr-tet 25 mm 160-180 180-210 200-230 220-250 250-280 280-310
|kscentr-tet 30 mm 190-210 210-230 240-270 270-310 300-340 330-360

Proizwoditelxnostx, korotkih t/^
{ir.razgr.]eli 19/ 32" 13/ 16" 1" 1 3/ 16" 1 3/ 8" 1 9/ 16" 1 3/ 4"

|kscentr-tet 3/4" 120-140 130-155 165-185 185-205 200-220 220-240 240-275
|kscentr-tet 1" 175-195 195-225 220-250 230-270 270-300 300-340
|kscentr-tet 1 1/4" 210-230 230-250 260-295 295-340 330-370 360-390
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Otpe^atano w Finlqndii

DROBILXNOE OBORUDOWANIE METSO MINERALS

My wypuskaem Drobilxnye ustanowki Mobilxnoe oborudowanie Komplektnye zawody
}ekowye drobilki serii C Mobilxnye drobilki serii LT Komplektnyj zawod po proizwodstwu
Perwi^nye konusnye drobilki Portatiwnye ustanowki serii NW kamennyh materialow
Konusnye drobilki serii GP Komplektnyj zawod po pererabotke
Konusnye drobilki serii HP wtori^nogo syrxq
Konusnye drobilki serii MP
Gorizontalxnye udarnye drobilki serii NP
Wertikalxnye udarnye drobilki serii Barmac
Drobilki dlq metalla serii Lindemann
Laboratornye drobilki Nordberg

Wse oborudowanie,
izgotowlennoe  w
Metso Minerals
(Tampere) OY,
proizwedeno w
sootwetstwii s
sistemoj ka^estwa,
udowletworq@]ej
trebowaniqm
standarta ISO 9001,
i sertificirowano
DNV Certification OY.

ISO 9001

CERTIFICATED
FIRM

Metso Mineralz Kazahstan
Kazahstan, 480100 Almaty
ul. Kurmangazy, d.20
Telefon: +7 3272-505 755
Telefon/Faks: +7 3272-633 847

Metso Mineralz SNG
Rossiq, 192289 Sankt-Peterburg
pr. 9-go Qnwarq, d.15a
Telefon: +7 812-172 46 33
Faks: + 7 812-172 73 89
E-mail: metsominerals@quantum.ru

Rossiq, 109052 Moskwa
ul. Nivegorodskaq, d.33
Telefon: +7 095-742 78 95
Faks: +7 095-742 78 96

Rossiq, 620026 Ekaterinburg
ul. Luna^arskogo, d.185, of.202
Telefon: +7 3432-24 47 94
Faks: +7 3432-24 48 10

Metso Mineralz Uzbekistan
Uzbekistan, 700128 Ta[kent
Ul. Hur[ida, d. 112
Telefon: +7 998-71 144 85 25
Faks: +7 998-71 144 09 14
E-mail: metso@uzpak.uz

Metso Mineralz Ukraina
Ukraina, 324039 Kriwoj Rog
ul. Telewizionnaq, d. 12
Gostinica «Druvba»
Telefon: +7 380-564 400 144
Faks: +7 380-564 400 143

Metso Minerals
P.O. Box 307
33101 Tampere
Finland
Telefon: +358 20 484 140
Faks: +358 20 484 141

http://www.metsominerals.com/
e-mail: minerals.info.csr@metso.com


